ABW SUPERBRUK” SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOS'CIA
16-061 Hryniewicze 75/5

NIP 9661622789 REGON 052130430

Tel.+48 693278171

Fax. +48 85 745 40 31

e-mail: krzysztof @superbruk.com.pl

OGLASZA KONKURS NA POROWNANIE OFERT:

1. PRZEDMIOTEM ZAMOWIENIA JEST DOSTAWA, MONTAZ | URUCHOMIENIE LINII DO
USZLACHETNIANIA KOSTKI BRUKOWEJ FC SONDERKONSTRUKTION GMBH WRAZ Z
PROJEKTEM OPTYMALIZACIJI | ORGANIZACJI PROCESU USZLACHETNIANIA KOSTKI BRUKOWEJ
ZGODNIE Z OFEROWANA TECHNOLOGIA

Postepowanie o wartosci powyzej 14 tys. Euro

2. SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Linia do uszlachetniania kostki brukowej musi pozwalaé na uszlachetnianie wyrobéw
betonowych w nastepujacym zakresie:

¢ Obijania/mtotkowania

e Szczotkowania

¢ Powlekania substancjami zabezpieczajgcymi

MINIMALNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYPOSAZENIA LINII:
1) FC RUSTICO 1260 - Maszyna do postarzania elementéw betonowych wraz z
urzadzeniem FC do wyréwnywania krawedzi / SOFTLINE ANTIKER

Dane techniczne

- 2 mechanizmy z mtotkami, kazdy wyposazony w 4 rzedy mtotkéw

- taczna dtugosc ca. 6 m

- ok. 4 warstw na minute

- szeroko$¢ robocza max. 1260 mm

- wysokos$¢ kostki min. 60 mm, max. 120 mm

- przenosnik taSmowy z ciezkg taSmg ze  sztucznego tworzywa

- bezstopniowo regulowany przesuw

- prowadnica boczna warstw kostki

- rolki wodzace do wyréwnywania wysokosci

- regulowalna czestotliwo$¢ uderzenia i oscylacji za pomocg przetwornicy
czestotliwosci

- mozliwos¢ tatwego przezbrojenia maszyny na urzadzenie do mtotkowania
poprzez zmiane narzedzi

Zasilanie: ca. 10 KW, 380V, 50Hz
Zuzycie powietrza: ca. 50 I/h przy 7 bar (bez odsysania pytu)



Ciezar:ca. 4,0t

Wyposazenie:

Kompletna obudowa dzwiekoszczelna urzadzenia do postarzania kostki-lzolacja 100 mm.
Komplet narzedzi (146 sztuk) do postarzania produktu

Komplet matryc do postarzania

2) FC FACELIFT BMS - 1260 szczotkownica z 6 stacjami

Nierdzewne toze na pas z ciezkim pasem z tworzywa sztucznego i nastawnymi prowadnicami
produktu.
Bezstopniowa regulacja pasa transportowego za pomoca przetwornicy czestotliwosci.
Motorycznie nastawne wspornice szczotek.
Liczba obrotéw silnikow napedowych regulowana bezstopniowo za pomoca przetwornicy
czestotliwosci.
Wyposazenie:
komplet szczotek
urzadzenie filtrujgce typu FLT 9000

3) LINIA DO LAKIEROWANIA

Przeno$nik ptytkowy z napedem elektromotoryczny, bezstopniowa regulacja predkosci
Stacja wstepnego suszenia - podczerwien - suszenie kostki z zastosowaniem czterech stopni
mocy.

FC - Stacja naktadania lakieru gruntujacego z 3 dyszami natryskowymi ze stalowa obudowa,
elektryczne sterowanie.

Stacja posrednia - podczerwien -Suszenie z zastosowaniem czterech stopni mocy.

FC - Stacja naktadania lakieru kryjacego  z trzema dyszami natryskowymi ,predkos¢
regulowana jest bezstopniowo, ze stalowg obudowa, zespotem pomp oraz elektrycznym
sterowaniem

Stacja dodatkowego suszenia - podczerwien z trzech krétkofalowych blizniaczych
promiennikéw podczerwieni ze ztotym reflektorem i dtugoscia suszenia 1300 mm.
Promienniki umieszczone sg w ramie stalowej z tatwa zmiana wysokosci za pomoca
tancucha. Suszenie z zastosowaniem czterech stopni mocy.

Stacja UV ( promienie ultrafioletowe)

dwa galowe promienniki, dmuchawa chtodzaca z regulacjg temperatury, stata ilosé
wychodzacych promieni UV, kréciec wylotowy do zuzytego powietrza.

Moc 20 kW, co odpowiada 145 Watt / cm.

Stacja zamknieta jest w ostonie ze szkta kwarcowego.

Szafa rozdzielcza (ca. 70 Watt/cm).

Stacja UV zamontowana jest w tunelu

4) URZADZENIE DO PRZEKEADANIA WARSTW KOSTKI, z czterostronnym chwytakiem z
servo-napedem, o wydtuzonej konstrukcji
Bezstopniowa regulacja predkosci za pomoca przetwornicy czestotliwosci
Dane techniczne chwytaka do przektadania warstwy:
- czterostronny chwytak, rozwarcie pomocniczego chwytaka od 1000 mm do 1400
mm,
- rozwarcie gtéwnego chwytaka od 700 mm do 1100 mm.




- max. wysoko$¢ podnoszenia 1000 mm,

- max. ciezar warstwy kostki: 350 kg

- wysokos¢ produktu umozliwiajace jego uchwycenie: min. 60 mm
-wraz z obrotnicg do obracania warstw kostki w poziomie o max. 270°
- Naped elektromotoryczny

5) MAGAZYN NA PALETY
Do przyjmowania 4 europalet
6) SYSTEM PRZENOSNIKOW tANCUCHOWYCH , TASMOWYCH
7) SYSTEM URZADZEN DO PRZESUWANIA WARSTW
8) URZADZENIA DO ROZDZIELANIA WARSTW KOSTKI
9) PRZENOSNIK PEYTKOWY DO TRANSPORTU WARSTW KOSTKI

10) URZADZENIE DO UKEADANIA SIATKI LUB FOLII NA WARSTWIE KOSTKI
11) URZADZENIE DO NAKRYWANIA FOLIA

12) SYSTEM DO ZABEZPIECZANIA PAKIETOW Z PRODUKTEM NA PALECIE
13) STEROWANIE ELEKTRYCZNE LINIA

14) SYSTEM BEZPIECZENSTWA wokét LINII DO USZLACHETNIANIA KOSTKI
Ogrodzenie o dtugosci ok. 70 m, wyposazone w 10 par drzwi
Whytacznik bezpieczenstwa na drzwiach z mechanicznym dziataniem zabezpieczajagcym
(ryglem mechanicznym)
Whytacznik bezpieczenstwa z ryglem magnetycznym, kompletny, z przewodami.
Dwie kurtyny swietlne w poblizu urzadzen do przektadania warstw produktu
Kurtyna $wietlna IFM, trzypromieniowa, wys. 810 mm, -kompletna, z elementem
mocujacym, nézka do ustawiania, przyciskiem ,zatwierdz“ oraz wszystkimi potrzebnymi
przewodami.

PROJEKT OPTYMALIZACIJI I ORGANIZACJI PROCESU USZLACHETNIANIA
KOSTKI BRUKOWEJ POWINIEN ZAWIERAC OPRACOWANIE ZASAD:

e optymalizacji cyklu produkcyjnego uszlachetnionych produktéw zgodnie z wdrazang

technologia

e optymalizacji pracy przy linii produkcyjnej

e optymalizacji przeptywu materiatéw w procesie produkcji

e optymalizacji utrzymania ruchu maszyn iurzadzen
zgodnie z wdrazana technologig i warunkami technicznymi Zamawiajacego

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych



Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ ztozenia oferty dotyczacej linii do uszlachetniania wyrobéw w
oparciu o inne technologie, jednakze z uwzglednieniem poziomu innowacyjnosci co najmniej na
poziomie technologicznym i mozliwosci produktowych rozwigzania FC Sonderkonstruktion GmbH

3. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Termin wykonania przedmiotu zamowienia: do 15.11.2012
4. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
Oferta musi byc¢:
e opatrzona pieczatka firmowa
e posiadaé date sporzadzenia i obowigzywania oferty
e zawierac adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, numer NIP
e kompleksowa z podziatem wartosci zaméwienia na:
wartosc linii stanowigcej srodek trwaty
i
warto$¢ wiedzy technicznej - Projektu optymalizacji i organizacji procesu uszlachetniania
stanowiacej warto$¢ niematerialng i prawna.

5. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERTY
Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem: poczty elektronicznej na adres
krzysztof @superbruk.com.pl lub faksem na numer +48 85 745 40 31, poczty, kuriera lub tez
dostarczona osobiscie na adres ,ABW SUPERBRUK” spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
16-061 Hryniewicze 75/5 do dnia 06.04.2012

6. OCENA OFERT
e parametry techniczne 30 %

¢ dostosowanie oferty do posiadanej infrastruktury 30%
e cena40%

7. DODATKOWE INFORMACIJE
Dodatkowych informacji udziela Krzysztof Bargtowski pod numerem telefonu .+48
693278171 oraz adresem email: krzysztof @superbruk.com.pl



