] UNIA EUROPEJSKA ok
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO ok

* %
PR

)E PROGRAM REGIONALNY
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Podlaskie 8§

FUNDUSZE EUROPEJSKIE - DLA ROZWOJU WOJEWODZTWA PODLASKIEGO

Dane identyfikujgce Zamawiajgcego:

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe “MEDGAL” J6zef Borowski
ul. Waska 59, 15-122 Biatystok NIP: 542 010 34 71, REGON:050211407
tel: (85) 6632-344, 6632-898, fax: (85) 6632-622 bj@medgal.com.pl

ZAPYTANIE OFERTOWE

na dostawe
Nowej Tokarki CNC typu AVIAturn 35 MY (1 szt.)

Dotyczy inwestycji realizowanej w ramach Projektu do Dzialania 1.4. ,Wsparcie inwestycyjne
przedsiebiorstw”, wspoffinansowanego przez Unie Europejska w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewoddztwa Podlaskiego, nr projektu WND-RPPD.01.04.02-20-014/11 pt.
~Wdrozenie do produkcji innowacyjnych implantéw i instrumentariow medycznych”.

1. Firma Przedsiebiorstwo —Produkcyjno -Ustugowo-Handlowe ,MEDGAL” J6zef
Borowski, z siedziba: 15-122 Biatystok, ul. Waska 59
zwraca sie z prosba o przedtozenie oferty na dostawe:
Nowej Tokarki CNC typu AVIAturn 35 MY (1 szt.)

Opis przedmiotu zamoéwienia — wedtug Zatgcznika Nr 2

Termin realizacji zamoéwienia: — do dnia 28.02.2013 r.

Kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty — 100 % cena netto oferty
Waznos¢ oferty — 60 dni od daty wystawienia oferty

Termin zwiazania oferta — 60 dni

Termin sktadania ofert - 15.10.2012 r. do godziny 16.00

N o g e Dd

Oferte nalezy przestaé na fax: + 48 85 6632 622, e-mail: bj@medgal.com.pl,
droga pocztowa badz osobiscie na adres: 16-001 Ksiezyno koto Biategostoku, ul.
Niewodnicka 26A.

Oferta powinna by¢ opieczetowana i podpisana, za$ w przypadku oferty wystanej na adres
e-mail oferta powinna zwiera¢ dane osoby uprawnionej do sporzadzenia oferty.
Rozpatrywane beda tylko te oferty, ktére wplynely w wyznaczonym terminie.

8. Osoby upowaznione do kontaktéw:
- w sprawach merytorycznych: Jézef Borowski, Piotr Bogut
- w sprawach formalnych: Marcin Franke
tel. 85 6632 344, fax: 85 6632 622

9. MIEJSCE REALIZACJI DOSTAWY - Zaktad Produkcyjny Zamawiajacego
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe ,,MEDGAL”,
16.1 iezyno koto Biategostoku, ul. Niewodnicka 26A, Polska

10. Wymagane jest wypetnienie nastepujacych dokumentéw:
- FORMULARZ OFERTOWO-CENOWY (wedtug Zatgcznika Nr 1)

Zatacznik Nr 1

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2007-2013
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FORMULARZ OFERTOWO - CENOWY

Oferta dla Przedsiebiorstwa Produkcyjno-Ustugowo-Handlowego ,,MEDGAL” J6zef
Borowski
15-122 Biatystok, ul. Waska 59

l. DANE OFERENTA

. Petna Nazwa firmy ...
. SIEAZIDA. i

NP e

EMAU e

Noo,rwbdE

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Niniejszym oferujemy dostawe urzadzenia, zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamdéwienia
— wedtug Zatgcznika Nr 2

Cena Wartos$¢ netto
jednostkowa netto St\?)_’\‘.'ll(a
Lp. Nazwa llo§¢ | IJm %
Iwalutal Iwaluta/
Nowej

Tokarki CNC
L typu AVIAturn 1 Szt

35 MY (1 szt.)

kaczna warto$é Netto

Przeliczenie waluty obcej na PLN, celem dokonania poréwnania ofert bedzie
nastepowato wg kursu Sredniego NBP ustalonego na dzieh ostatecznego terminu
sktadania ofert

. SPOSOB OBLICZANIA CENY OFERTY

1. Cena oferty jest ceng catkowitg netto z dostawg przedmiotu zamowienia,
uwzgledniajaca:
- koszty transportu krajowego i zagranicznego,
Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2007-2013
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- ubezpieczenie towaru w kraju i zagranica,
- naleznosci celne/cto, podatek graniczny.

IV. Oswiadczamy, ze oferujemy dostawe przedmiotu zamoéwienia za cene okreslong w
niniejszym Formularzu Ofertowo-Cenowym. Ceny nie ulegna wzrostowi do konca
trwania umowy.

V. Przedmiot zamoéwienia wykonamy wedtug zapotrzebowania Zamawiajgcego, a
dostawa bedzie zrealizowana nie poézZniej nhiz w Ciggu ........cceeunnes dni od dnia
podpisania umowy.

V. W rozliczaniach bedzie obowigzywaé termin ptatnosci, ktory
1V1T274 Lo 1= dni.

VII. Oswiadczamy, ze uzyskaliSmy konieczne informacje potrzebne do przygotowania
oferty.

VIIl. Oswiadczamy, ze oferta jest wazna przez 60 dni od daty jej ztozenia.

Miejsce i data: ........ccoouvmmiviiiiiiiiiiiiiiii s

Podpis i pieczatka osoby
upowaznionej do reprezentowania
firmy

Zatacznik Nr 2

Opis Przedmiotu Zamdwienia

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy
Tokarki CNC typu AVIAturn 35 MY (1 szt.)

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2007-2013
www.rpowp.wrotgpodlasia.pl



il |l UNIA EUROPEJSKA o
1 EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO ol

PROGRAM REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Podlaskie

* %
* %

FUNDUSZE EUROPEJSKIE - DLA ROZWOJU WOJEWODZTWA PODLASKIEGO

UWAGA!

Wymagane jest dotgczenie opinii o innowacyjnosci oraz oswiadczenia dostawcy, iz:

- typ lub model zaproponowanego urzadzenia jest oferowany na rynku Swiatowym nie dtuzej
niz 2 lata lub

- jezeli jest to najnowszy typ lub model urzadzenia — to jest ono oferowane na rynku
Swiatowym nie dtuzej niz 3 lata.

e \Wysoka stabilnos¢ i sztywnosci urzadzenia,

e Automatyczny podajnik preta,

e Chwytak obrobionych elementow,

e toze pochylone pod katem 45 stopni wyposazone w wateczkowe prowadnice toczne san
suportu oraz konika.

e Precyzyjne bezluzowe przektadnie Srubowe toczne z podwOjnymi wstepnie napietymi
nakretkami. Brak luzu pomiedzy nakretkg a gwintem $ruby zapewnia doskonalg
doktadnos¢ pozycjonowania i sztywnos¢. Oprdcz napedu osi X i Z, stanowig one ukiad
napedowy konika bedgcego w standardowym wykonaniu tokarki.

e 12-pozycyjna (wszystkie gniazda napedzane) gtowica rewolwerowa z mocowaniem
promieniowym o zwiekszonej sztywnosci pozwalajagca na bardzo wydajne toczenie oraz
operacje wiertarskie i frezarskie.

e Glowica narzedziowa realizuje nastepujace ruchy; ,Z” - rownolegty do osi przedmiotu
obrabianego, ,X” — prostopadly do przedmiotu obrabianego oraz ,Y” prostopadly do
przedmiotu obrabianego i do ruchu ,X". W wyniku tego otrzymuje sie podczas obrdbki
niezwykle skomplikowane ksztatty.

e Najwieksza dlugosc¢ toczenia w osi Z min. 450 mm.

e Konik powinien by¢é wyposazony w gniazdo Morse'a 5 pod kiet obrotowy zapewniajgcy
pewne podparcie dla ciezkich detali w petnych zakresach wymiarowych oferowanych przez
obrabiarke. Sterowany programowo przesuw konika i regulacja sity docisku kila sprzyjajace
zwiekszeniu wydajnosci obrébki.

e Wrzeciono o mocy 20,3 kW i momencie obrotowym 242 Nm.

e Funkcja toczenia ze statg predkoscig skrawania.

e Duzy przelot przez wrzeciono (77 mm) pozwalajacy na obrobke pretéw w uchwycie
tulejkowym o $rednicy do 65 mm. Wrzeciono tokarki mozna programowo ustawi¢ o
dowolny zadany kat - 0$ ,C".

e Przestrzen obrobki powinna by¢ calkowicie zamknieta, ostony wykonane ze stal
nierdzewnej. Wiéry powinny by¢ odprowadzane bezposrednio do wanny przez tancuchowy
transporter wioréw.
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e Automatyczny uktad smarowania prowadnic i przektadni sSrubowych tocznych.

e Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania i dynamika osiggnieta dzieki zastosowaniu cyfrowych
serwonapedow osi oraz napedowi bezposredniemu osi (bez paskow).

e Kabina catkowicie ostaniajgca przestrzen roboczg i ruchome mechanizmy tokarki,
zabezpiecza operatora przed wiérami i zapobiega wydostawaniu sie oparéw chtodziwa
podczas pracy

e Ryglowane drzwi kabiny podczas pracy w trybie automatycznym, zabezpieczaja przed
mozliwoscig wlozenia reki w strefe obrébki przy obracajgcym sie wrzecionie (przedmiocie
obrabianym)

e Tryb pracy dwurecznej przy koniecznosci zatgczenia obrotéw wrzeciona, jednak nie wiecej
niz 50 obr/min przy otwartej kabinie.

e Przycisk awaryjny umieszczony na pulpicie sterowniczym,

e 2-warstwowe szyby - warstwe wewnetrzng stanowi szyba kuloodporna, a zewnetrzna
wykonana jest z wysokoodpornego na uderzenia i nie tlukgcego sie poliweglanu,
zapobiega to przebiciu szyby przez wyrwany z uchwytu detal na skutek btedu w programie
obrobki

e Zamkniety obieg chtodziwa krgzacego pomiedzy przestrzenig obrobkowa,

e Nowoczesny cyfrowy system sterowania CNC firmy Fanuc typu 21i-T lub wyzszy model,
zintegrowany z cyfrowymi serwonapedami wrzeciona i osi.

e Programowanie w formacie DIN/ISO, co jest szczegblnie przydatne przy wykorzystywaniu
istniejacej juz biblioteki programow, zapisanych w tym formacie oraz przy przygotowywaniu
programéw w systemie CAD/CAM.

e Komunikacja z komputerem zewnetrznym poprzez interfejs RS 232, PCMCIA (karta
Compact Flash 1GB) oraz potaczenie sieciowe Ethernet.

e Obstuga sondy pomiarowej.

e Kolorowy monitor LCD 10,4” zintegrowany z klawiaturg poziomag i pionowa.

DODATKOWO:
* wymagane jest dostarczenie instrukcji uzytkowania i programowania w jezyku polskim;
e wymagane jest dostarczenie maszyny do siedziby Zamawiajgcego przez Dostawce;

e wymagane jest uruchomienie maszyny przez Dostawce w siedzibie Zamawiajgcego;
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e wymagane jest zapewnienie przez dostawce bezptatnego szkolenia pracownikéw
Zmawiajgcego z zakresu obstugi i programowania maszyny — w siedzibie Zmawiajgcego;

e wymagany jest okres gwarancji maszyny — minimum 12 miesiecy .
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