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Dane identyfikujgce Zamawiajgcego:

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe “MEDGAL” Jozef Borowski
ul. Waska 59, 15-122 Biatystok NIP: 542 010 34 71, REGON:050211407
tel: (85) 6632-344, 6632-898, fax: (85) 6632-622 bj@medgal.com.pl

ZAPYTANIE OFERTOWE

na dostawe
nowego Centrum Frezarskiego 5-osiowego (1 szt.)

1. Firma Przedsiebiorstwo —Produkcyjno -Ustugowo-Handlowe ,,MEDGAL” Jézef
Borowski, z siedziba: 15-122 Bialystok, ul. Waska 59
zwraca sie z prosba o przediozenie oferty na dostawe:
Centrum Frezarskiego 5 -osiowego
2. Opis przedmiotu zamoéwienia — wedtug Zatgcznika Nr 2
3. Termin realizacji zaméwienia: — do dnia 28.02.2013 r.
4. Kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty — 100 % cena netto oferty
5. Waznos¢ oferty — 60 dni od daty wystawienia oferty

6. Termin zwigzania ofertg — 60 dni

7. Termin skiadania ofert — 15.10.2012 r. do godziny 16.00

Oferte nalezy przestaé na fax: + 48 85 6632 622, e-mail: bi@medgal.com.pl,
droga pocztowa badz osobiscie na adres: 16-001 Ksiezyno koto Biategostoku, ul.
Niewodnicka 26A.

Oferta powinna by¢ opieczetowana i podpisana, za$ w przypadku oferty wystanej na adres
e-mail oferta powinna zwiera¢ dane osoby uprawnionej do sporzgadzenia oferty.
Rozpatrywane beda tylko te oferty, ktére wptynety w wyznaczonym terminie.

8. Osoby upowaznione do kontaktow:
- w sprawach merytorycznych: Jézef Borowski, Piotr Bogut
- w sprawach formalnych: Marcin Franke
tel. 85 6632 344, fax: 85 6632 622

9. MIEJSCE REALIZACJI DOSTAWY - Zaktad Produkcyjny Zamawiajacego
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe ,,MEDGAL”,
16-001 Ksiezyno koto Biategostoku, ul. Niewodnicka 26A, Polska

4. Wymagane jest wypetnienie nastepujacych dokumentow:
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- FORMULARZ OFERTOWO-CENOWY (wedtug Zatgcznika Nr 1)

Zalacznik Nr 1

FORMULARZ OFERTOWO - CENOWY

Oferta dla Przedsiebiorstwa Produkcyjno-Ustugowo-Handlowego ,, MEDGAL” Jozef Borowski
15-122 Biafystok, ul. Waska 59

l. DANE OFERENTA

.Petna Nazwa firmy .........ccccoiiiii e,
. SIedziDa. ...

NP et

CMAU et

Nouaswn

Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Niniejszym oferujemy dostawe urzadzenia, zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamoéwienia
— wedtug Zatgcznika Nr 2

Cena Wartos¢ netto

: Stawka
jednostkowa netto VAT

Lp. Nazwa llosé | Jm %

/waluta/ /waluta/
Centrum
1 Freza_rsklego 1 Szt
5 -osiowego

taczna wartos¢ Netto

Przeliczenie waluty obcej na PLN, celem dokonania poréwnania ofert bedzie
nastepowato wg kursu sredniego NBP ustalonego na dzien ostatecznego terminu
skitadania ofert
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.  SPOSOB OBLICZANIA CENY OFERTY

1. Cena oferty jest ceng catkowitg netto z dostawg przedmiotu zaméwienia,
uwzgledniajaca:

-koszty transportu krajowego i zagranicznego,

-ubezpieczenie towaru w kraju i zagranicg,

-naleznosci celne/cto, podatek graniczny.

IV. Oswiadczamy, ze oferujemy dostawe przedmiotu zaméwienia za cene okreslong w
niniejszym Formularzu Ofertowo-Cenowym. Ceny nie uleghg wzrostowi do konca
trwania umowy.

V. Przedmiot zaméwienia wykonamy wedlug zapotrzebowania Zamawiajacego, a
dostawa bedzie zrealizowana nie poézniej niz w ciggu .................. dni od dnia
podpisania umowy.

VI. W rozliczaniach bedzie obowigzywaé¢ termin ptatnosci, ktéory wynosi
VIl. Oswiadczamy, ze uzyskaliSmy konieczne informacje potrzebne do przygotowania
oferty.

VIIl. Oswiadczamy, ze oferta jest wazna przez 60 dni od daty jej ztozenia.

Migjsce i data: ........cooevvviieiiiiiieie e,

Podpis i pieczgtka osoby
upowaznionej do reprezentowania
firmy
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Zatacznik Nr 2

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Dotyczy: Centrum Frezarskiego 5 -osiowego
Wymagane parametry maszyny:

Na Centrum obrébcze dajace mozliwos¢ jednoczesnej obréobki z pieciu stron, skltadaja sie:

1.Sterowanie SIEMENS 828D,

2.Wrzeciono 10.000 obr/min, naped bezposredni. Chlodzenie przez wrzeciono.
3.Chlodnica olejowa wrzeciona ECO

4.Magazyn na 30 narzedzi

5.Stozek wrzeciona ISO-7388/1, ciegno ISO-7388/2

6.Uklad chtodzenia: chtodzenie zewnetrzne przez dysze, sptukiwanie celi obrébczej, pistolet z
chlodziwem .

7.Transporter wiéréw srubowy

8.Elektroniczne kétko ruchéw recznych

9.0swietlenie przestrzeni roboczej

10.Swiatlo statusu maszyny

11.Zgodnos¢ z normami CE i EMC

Parametry:
Zakres roboczy
Wymiary stotu (mm) 2 410
Przesuwy X (mm) 550
Y (mm) 800
Z (mm) 610
A(° +30° ~ -120°
C(9 360°
Max przeswit 2 500
- rS)dleg’roéé osi wrzeciona do powierzchni stotu 25 ~ 585
Odlegtos¢ czota wrzeciona od osi uchwytu stotu 25 ~ 585
Max wymiary detalu 2 500 x 300
Max no$nos¢ stotu (kg) 200
Naped posuwu
Posuw szybki X /Y /Z (mm/min) 36/36/24
A/ C (obr/min) A=11,1/C=16,6
Srednica i skok $ruby pociggowej (mm) 245/ P12
Doktadnos¢ pozycjonowania
ISO 230-2/ VDI 3441 0,008 /0,004
JIS 6338 (300 mm) +0,003 / £0,002
Wrzeciono
Gniazdo wrzeciona BBT 40
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Dodatkowe informacie i opis urzadzenia:

Precyzyjne przektadnie Srubowo - kulowe z wstepnym napieciem oraz z podwojng nakretka.
Podwdjna, dzielona nakretka zapewnia mozliwos¢ kasowania luzu, tym samym, gwarantujgc bardzo
wysokg doktadnos$¢ pozycjonowania oraz istotny wzrost trwatosci, zastosowano sruby kulkowo toczne
Srednicy 45 i klasy C2 oraz prowadnice toczne: kulkowe #35 w osi X i wateczkowe #45 w osiach Y i Z.

Duzej sztywnosci oraz mozliwosé osiggania duzych szybkosci przesuwu, korpus wykonany ze
stabilizowanego odlewu zapewniajacego wiekszg trwatosé, wszystkie prowadnice indukcyjne
hartowane i precyzyjnie szlifowane. Prowadnice toczne na wszystkich trzech osiach, konstrukcja
korpusu w potgczeniu z systemem sptukiwania wioréw zapewniajgca szybkie usuwane wiéréw ze
strefy roboczej.

Wrzeciono jest izolowane cieplnie od korpusu obrabiarki, co zwieksza w sposéb istotny jego
dokfadnos¢ i zywotno$c¢. Zastosowano w nim rozwigzania separujgce tozyska od mechanizmu zacisku
narzedzia, co takze zwieksza jego zywotnos¢, wrzeciono posiada zwartg i sztywng konstrukcje
zapewniajgcg wysokg precyzje pracy, osiggang jedynie przez kilku $wiatowych producentéw.

Ostona catkowicie zabezpiecza otoczenie przed rozbryzgiem chtodziwa i widrami.

Elektroniczne pokretto reczne.

Wbudowana ostona przeciwwiorowa.

Doktadnos$¢ pozycjonowania z liniatami - zgodnie z 1ISO 230-3 / JIS 0,008 / 0,004 mm.

Obrabiarka posiada europejski znak bezpieczenstwa CE.

DODATKOWO:

wymagane jest dostarczenie instrukcji uzytkowania i programowania w jezyku polskim;
¢ wymagane jest dostarczenie maszyny do siedziby Zamawiajgcego przez Dostawce;
e wymagane jest uruchomienie maszyny przez Dostawce w siedzibie Zamawiajgcego;

e wymagane jest zapewnienie przez dostawce bezptatnego szkolenia pracownikow
Zmawiajgcego z zakresu obstugi i programowania maszyny — w siedzibie Zmawiajgcego;

e wymagany jest okres gwarancji maszyny — minimum 12 miesiecy



