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PROG RAM REGIONALNY W EUROPEJSKI FUNDUSZ i o
NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI Podlaskie ROZWOJU REGIONALNEGO e

FUNDUSZE EUROPEJSKIE - DLA ROZWOJU WOJEWODZTWA PODLASKIEGO
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 3/2013 z dnia 04.01.2013

Tytul: Zakup i montaz centrum obrdébczego sterowanego numerycznie
ROVER A G FT BIESSE - 1szt

DANE ZAMAWIAJACEGO:
Nazwa: P.W. T&R Ziarko Tomasz Ziarko
Adres:Zielone Kamedulskie 29, 16-402 Suwalki
Tel, fax: 875678931, 875653920

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1. Przedmiotem zamoéwienia jest zakup i montaz centrum obrdbczego sterowanego
numerycznie ROVER A G FT BIESSE do obrobki elementdw o réznych ksztattach i
romiarach, w trybie Nesting oraz do obrobki drewnianych elementow

2. Specyfikacja przedmiotu zaméwienia:
- ruch w osiach kontrolowanych
Gorna, ruchoma belka przemieszczajaca si¢ wzdtuz osi X 1 Y za pomoca mechanizmu zgbatego,
zapewniajac wysokie parametry przyspieszenia i predkosci. Listwa zgbata i kota wykonane w
klasie doktadnosci nr 6 (Norma DIN 3962) Zespdt obrobezy przemieszcezajacy si¢ w kierunku
pionowym (0$ Z), z relatywnie ograniczonym skokiem, za pomoca $ruby z recyrkulacja kulek i
nakretki ze wstqpnym napigciem w celu kompensacji luzéw 1 zapewnienia precyzji
pozycjonowania za kazdym razem. Naped begdzie przekazywany na $rubg za pomoca pasa
zebatego. Sruba bedzie wykonana w klasie doktadnosci ISO 5.
- naped osi kontrolowanych
Silnik Brushless, kontrolowany przez cyfrowe sterowniki
-prowadnice kontrolowanych osi
Zastosowanie we wszystkich osiach bloczkéw §lizgowych 1 prowadnic linowych, hartowanych 1
utwardzanych. Kazdy bloczek posiadajacy 4 przesuwne uszczelki zabezpieczajace przed
widrami i pytem.
- centralny system smarowania
- konsola zdalnego sterowania
- stol roboczy FT
Stét roboczy skladajacy si¢ z wielu warstw fenolu, zawierajacy instalacj¢ do mocowania
podcisnieniowego elementow, pokryty siatka o podzialce 30 mm do szybkiego pozycjonowania
urzadzen mocujacych. Caly stot bgdzie pokryty podci$nieniowymi kanalikami (D=10 mm),
rozstaw 150 mm i wyposazony w zatyczki.
- instalacja podci$nieniowa
- instalacja podcisnienia dla 2 pomp 300 m3/h
- elektrowrzeciono 12 kW, ISO 30, chlodzone powietrzem
Gtowna charakterystyka:
*7.5 kW/7000 obr/min w cyklu S1
*10 kW od 12000 do 16000 obr/min w cyklu S1
*12 kW od 12000 do 16000 obr/min w cyklu S6
* Lozyska ceramiczne
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* Obroty Prawe i Lewe
* Predko$¢ obrotowa od 1000 do 24000 obr/min, programowana przez NC
* Przesuw w osi Z odbywajacy si¢ dzigki bloczkom §lizgowym oraz prowadnicom
liniowymwykonanym ze stali hartowane;.
- kolnierz do mocowania agregatéw na elektrowrzecionie wyposazony w 4 stozkowe gniazda
do bazowania agregatow co 90°
- przygotowanie do zamontowania zespolu obrébczego 360° (0§ C)
- dmuchawa z 4 wyjsciami dmuchajaca jednoczesnie w 4 kierunkach X+, X-, Y+, Y-
- przygotowanie do zamocowania agregatu kopiujgacego
- BIESSEWORKS, wersja na maszyne¢
Interfejs graficzny operatora pracujacy w systemie Windows posiadajacy nastgpujace funkcje:
* programowanie profili, wiercen i ci¢¢ z edytorem, ktory umozliwia otwarcie wigkszej ilosci
programéw jednoczesnie i kopiowanie dziatam z jednego dokumentu do innego
* funkcja zoom. mozliwo$¢ wybrania obrobki za pomoca myszy i modyfikowania jej
parametréw technologicznych
* automatyczna optymalizacja wiercen, zmiany narzedzi i obrotow
* mozliwos¢ definiowania sekwencji pracy poprzez wybor z listy za pomoca myszki
* programowanie parametryczne
* importowanie plikow CAD 1 innych oprogramowan zewngtrznych w DXF, CID3 i CIX.
* przeksztatcanie plikow DXF, CID3 i CIX bez koniecznosci pojedynczego ich przenoszenia
* kierowane tworzenie indywidualnych parametrycznych makr, z mozliwo$cia odwolania sig
do nich przez ikony, ktore moga by¢ zawarte w intefejsie oprogramowania
* graficzna konfiguracja danych myszy
* archiwum narzedzi z mozliwoscia uzycia filtrow utatwiajacych selekcje. Mozliwe przypisanie
do kazdego narzedzia jego profilu w DXF i automatyczne utworzenie jego rysunku w 3D
* optymalizator wiercenia dla selekcji wyj$cia wrzecion wiertarskich i minimalnego przebiegu
doj$cia do punktu pracy
- modul BiesseNest
Modul umozliwiajacy operatorowi tworzenie projektu, do automatycznego pozycjonowania
elementow, ktére beda produkowane, w celu zminimalizowania strat materialu
- komputer PC
Gtowna charakterystyka:
* CPU Intel Celeron Cor 2 Duo > 2,2 GHz
* 2 GB pamigci RAM
* 160 GB hd lub wigkszy
*19” LCD
* klawiatura 1 mysz
*DVD
* port szeregowy RS-232, port USB
* karta Ethernet do podtaczenia sieci
- teleserwis
- instalacja elektryczna - maszyna wyposazona w urzadzenia sterujace (np. elektrozawory,
moduly wejscia i wyjScia), zamontowane w bliskiej odleglosci od urzadzen steowanych,
posiadajaca obwody elektroniczne niezbedne do interfejsu z polem bus.
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- szafa elektryczna - maszyna zasilana napigciem 380/400/415 V — 50/60 Hz. Szafa
elektryczna i komponenty wewngtrzne zgodne z normami CEI EN 60204-1 i CEI EN 60439-1.
Przyrzady elektroniczne zasilane poprzez zasilacz na 24 V DC

- klimatyzator powietrza w szafie sterowniczej

- inwerter 12 kW

- zabezpieczenia (nie EC) z niskimi siatkami ochronnymi

- funkcja powrotu do przerwanej obrébkli

- wyposazenie do konserwacji:

* urzadzenie do mocowania i odblokowania narzedzi w uchwytach

* zestaw kluczy

* pompka do smarowania

* smar do tulei kulkowych

* smar do glowicy wiertarskiej 1 agregatow

- rewolwerowy magazynek narzedzi 16 pozycyjny

- przygotowanie do zamontowania cyfrowego Presetter'a do pomiaru dlugos$ci narzedzi

- ROVER A 1536 G FT (5'X12) — centrum obrébcze sterowane numerycznie

Uzyteczny obszar pracy

X =3765 mm; Y = 1585 mm; maks. Wysoko$¢ elementu do zamocowania na maszynie w osi Z

= 1700 mm (120 mm z ramieniem zagarniajacym, bez plyty podktadowe;j)

Przebieg osi: X =4580 mm; Y =2014,5 mm; Z = 324 mm

- wymiary stolu roboczego FT: X =3765 mm; Y = 1560 mm

Stoét roboczy z dwoma obszarami roboczymi, 4 tylne zderzaki wyposazone w system

pneumatyczny + 1 zderzak boczny lewy + 1 zderzak boczny lewy

6 przednicj zderzakow wyposazonych w system pneumatyczny + 1 zderzak boczny lewy + 1

zderzak boczny lewy

- zabezpieczenia CE zgodne z dyrektywa 2006/42/CE dla maszyn z dwoma obszarami

roboczymi

Zawierajace:

* 3 czule maty przednie potaczone z jednostka kontroli, zapewniajace bezpieczenstwo i

umozliwiajace obrobke wahadtowa

* przyrzad z krzywa 1 mikroprzetacznikiem do ochrony operatora podczas obrobki wahadlowej

* siatka ochronna H=2m

- Presetter do pomiaru dlugos$ci narzedzi o srednicy do 130 mm

- Pompa podciSnieniowa 300 m3/h — 2szt
- Mechaniczny zespél dociskowy opuszczany pneumatycznie do obrobki nesting,
niekompatybilny z osig C

- Dodatkowy woézek z osi Z dla przednich zespoléow roboczych, kontrolowany przez

niezalezna of Z

- Glowica wiertarska BH 17 L

- Automatyczny system smarowania

- Aktualizacja pliku Biesseworks (wersja na maszyn¢) na Biesseworks Advanced (wersja

na maszyne)

- Biesseworks Advanced, wersja na komputery biurowe (2 klucze sprzg¢towe)

- Odpylacz stanowiskowy ALFARIMINI mod. GAMMA 3

Odpylacz o mocy 3 kW, wydajnosci 500/8000 m3/h, 3 worki filtrujace, 3 worki na wiory,
krociec @ 250 mm, poziom hatasu 79,4 Db(A).
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KRYTERIA WYBORU OFERTY ORAZ ICH WAGA:
cena- 70%, zastosowane technologie i rozwiazania konstrukcyjne- 20%, serwis gwarancyjny- 10%

TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA:
Termin realizacji zamowienia — nie moze by¢ pozniejszy niz do dnia 31.03.2013 r.

MIEJSCE I TERMIN SKLEADANIA OFERT:

Oferty stanowiace odpowiedz na zapytanie nalezy sktada¢ wylacznie pisemnie — osobiscie, droga e-
mailowa na adres:_transport@ziarko.com.pl badz droga pocztowa na adres:

P.W. T&R Ziarko Tomasz Ziarko

Zielone Kamedulskie 29, 16-402 Suwalki

Waznos¢ oferty: 6 miesiace od daty oferty

Ostateczny termin sktadania ofert uptywa dnia: 09.01.2013r. o godzinie 12:00

Otwarcie ofert odbedzie si¢ w dniu 09.01.2013r. o godzinie 13:00 w siedzibie firmy:
P.W. T&R Ziarko Tomasz Ziarko Zielone Kamedulskie 29, 16-402 Suwatki

W przypadku ofert, ktore bgda dostarczane droga pocztowa liczy si¢ data wplywu oferty do
biura Zamawiajacego na adres: Zielone Kamedulskie 29, 16-402 Suwatki

osoba kontaktowa:

Tomasz Ziarko

tel. 875678931

fax: 875653920

e-mail: transport@ziarko.com.pl
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