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Białystok, dnia 19.07.2013

WESTO Leszek Pogorzelski

ul. Włodzimierza Komarowa 3

15-682 Białystok

Dotyczy projektu nr WND-RPPD.01.04.01-20-062/12 pt. „Wdrożenie i produkcja innowacyjnych wyrobów w branży budowlanej” realizowanego w ramach Umowy o dofinansowanie nr UDA-RPPD.01.04.01-20-062/12-00 zawartej dnia 29.10.2012 roku w ramach działania 1.4 Wsparcie inwestycyjne przedsiębiorstw (Regionalny Program Operacyjny Województwa Podlaskiego na lata 2007-2013), poddziałanie 1.4.1 Mikroprzedsiębiorstwa.
Zapytanie ofertowe
Firma WESTO Leszek Pogorzelski realizuje inwestycję pt „Wdrożenie i produkcja innowacyjnych wyrobów w branży budowlanej” w ramach działania 1.4 Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podlaskiego.  Zgodnie z wytycznymi Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podlaskiego zwracamy się do Państwa z prośbą o złożenie oferty cenowej na wykonanie i dostawę:

1. Głowice wytłaczarskie – 2szt. (do wykonania wg projektu listew na indywidualne zamówienie, tworzywo PCV twarde, prędkość wytłaczania min. 3 m/min ) – nowe środki trwałe
Głowica do listwy nr 1
Wysokość profilu listwy 35mm, grubość profilu listwy 1,5mm (kształt zbliżony do litery S, z  dodatkową karbowaną nóżką o długości 5mm i grubości 1mm)  

wytłaczanie jednostrumieniowe
Głowica do listwy nr 2
Wysokość profilu listwy 25mm, grubość profilu 1,5mm (kształt zbliżony do litery S, z dodatkową karbowaną nóżką o długości 7mm i grubości 1mm) 

wytłaczanie jednostrumieniowe

- głowice przystosowane do zamontowania na wytłaczarce zamawiającego (wytłaczarka jednoślimakowa. średnica ślimaka 45mm, LD- 28)

- materiał stal nierdzewna 1.2316

- głowice  wyposażone w układ grzejny i króćce do czujników temperatury (rodzaj króćców    

   do uzgodnienia z zamawiającym)

2 Kalibrator – 2szt. (do wykonania wg projektu listew na indywidualne zamówienie) – nowe środki trwałe
- kalibratory  przystosowane do zamontowania na stole kalibrującym

- wykonane ze stali nierdzewnej 1.2316

- wyposażone w sekcje vakum

- wyposażone w niezależne układy chłodzenia

- wszystkie przyłącza powinny być kurućcami szybkorozbieralnymi 

- dodatkowo system kalibrujący powinien zawierać wanienkę wodna z szybkim systemem montażu kalibratora 
3.Stół  kalibrujący – nowy środek trwały
- długość do 3000mm

- wysokość regulacji od 890 –do 1050 mm

- pompa  próżniowa  i pompa wodna  z przyłączami

- własny  zbiornik na wodę  

- możliwość regulacji wysokości i przesuwu bocznego 

- elektryczna regulacja położenia 

- zabezpieczenia przed kolizją ruchu

- krućce wakum z regulacją przepływu min 20 szt.

- krućce wodne z regulacją przepływu min 40 szt.

4. Wanna chłodząca – (do wykonania na indywidualne zamówienie wg projektu listwy) – nowy środek trwały
Elementy mające bezpośredni kontakt z czynnikami, mogącymi wpłynąć na przyśpieszone zużycie korozyjne, wykonane  z materiałów o właściwościach antykorozyjnych (stal nierdzewna, plexi).
Konstrukcja spawana z profili stalowych przystosowana do zamocowania na stole kalibrujacym

- długość do 2500mm

- ustnik wejściowy (w kształcie listwy)

- bramki prowadzące z możliwością regulacji

- ustnik wyjściowy (w kształcie listwy) 

- odsysanie wody z powierzchni wytłaczanego profilu
5. Urządzenie odbierające  (odciąg taśmowy) – nowy środek trwały
· max wysokość profilu 1-100mm 

· prędkość 1-16 m/min

· pasy prowadzące ciągnace linatex 

· płynna regulacja prędkości

· pozycjonowanie wysokości taśmy elektryczne

· rolki prowadzące profil

· napęd taśm za pomocą silnika elektrycznego (do 2,2 KW)

6. Urządzenie do naklejania taśmy dwustronnej (do wykonania na indywidualne zamówienie wg projektu listwy) - nowy środek trwały
- rolki prowadzące, ustalające

- regulacja siły docisku

- regulacja przesuwania taśmy 1mm- 25mm

7.  co-extruder (kpl.) – umożliwiający zespolenie miękkiego PCV (uszczelki) z górną i dolną częścią profilu listew w procesie PCE – nowy środek trwały
Zadaniem urządzenia ma być praca  jako co-ekstruder, w linii do produkcji drobnych profili, umożliwiający opcjonalne zespolenie uszczelki z profilem listwy. Urządzenie powinno być wyposażone w koła z hamulcami oraz posiadać regulacje we wszystkich płaszczyznach ( wysokość , kąt,). Szafa sterownicza zabudowana na ramie maszyny ma stanowić jedna całość wyposażoną w cyfrowe indywidualne regulatory temperatury, motoreduktor oraz niezbędną aparaturę pomiarową i zabezpieczającą. Poniżej główne parametry techniczne:
- średnica ślimaka




     - Ø25

- długość nominalna L/D


                  - 25

- typ ślimaka                                                                           - do PVC m w postaci granulatu

- max obroty ślimaka (regulacja bezstopniowa)

     - ~ 130 obr/min




- ilość stref grzewczych cylindra


     - 3

- ilość stref grzewczych dla głowicy/węża

     - 1

- ilość stref chłodzenia cylindra



     - 2

- chłodzenie cylindra




     - powietrze z wentylatorów

- chłodzenie obsady cylindra



     - woda 

- moc zainstalowana




     - ~ 6 kW

- wydajność dla PVC m 


                  - do 15 kg/h

- wysokość osi wytłaczania



     - 1000 ± 30 mm

- urządzenie powinno posiadać elastyczne grzane połączenie pomiędzy ślimakiem a głowicą

- strona obsługi lewa, patrząc zza wytłaczarki w kierunku wytłaczania                                                            

- całość na ramie z kołami do transportu                                        
- pojemność zasobnika - 15 l wyposażony w czujnik min. poziomu granulatu

- jednostka wstępnego podgrzewania

- głowica PCE umożliwiająca opcjonalne zespolenie uszczelki z profilem listwy nr 1 i listwy nr 2.

8. Urządzenie odcinające – nowy środek trwały
- nóż odcinający stalowy 

- nóż obrotowy z prędkością obrotową ~ 2800 obr/min

- precyzyjne ciecie +-1mm

- płynna regulacja wózka dostosowująca się do prędkości wytłaczania listwy

- prowadnice poziome, pionowe noża

- urządzenie sterujące

- fotokomórka do regulacji długości odcięcia listwy

- wymienne wkładki dopasowane do kształtu listwy

9 Urządzenie odkładające – nowy środek trwały
- długość 3000mm

- regulacja prowadzenia w ustaleniu poziomym i pionowym

- odkładanie realizowane mechanicznie

10. Młynek stanowiskowy – używany środek trwały

- materiał noży tnących SKD11

- noże tnące w ustaleniu pionowy  i poziomym.

- wsad materiału do rozdrobnienia od góry.
- zasilanie 380V, 50HZ
- moc silnika min. 3KW
- średnica oczka sita ф5mm 

11. Suszarka do PCV o pojemności do 120 litrów – używany środek trwały
- zbiornik do 120 litrów

- programator czasowy (dzienny/tygodniowy)

- sterowanie zaworem proporcjonalnym SPV-U

- instalacja bezpośrednio na maszynie formującej

- zasilanie 3-fazowe 400V 50Hz

12. System chłodzenia (kpl.) – używany środek trwały
- zbiornik na wodę o pojemności 1000 litrów, czysty (przezierny) bez uszkodzeń  – 4 szt. 
· zbiorniki muszą posiadać otwory rewizyjne na górze oraz otwory spustowe na dole

z zaworem odcinającym zakończonym złączką PE fi40
- kompletny zestaw hydroforowy

- wykonanie linii wodnej łączącej poprzez dolne zawory spustowe wszystkie pojemniki przewodem   PE fi 40 umożliwiającym swobodny przepływ wody między zbiornikami na odcinku około 6 m .
· Przewód PE fi 40 - 6 m

· Kolano PE fi 40 -1 szt.

· Trójnik PE fi 40 – 4 szt
- połączenie linii wodnej łączącej zbiorniki z zestawem hydroforowym na odcinku 7 m.
· przewód PE fi 40 - 7 m

· kolana PE fi 40 – 2 szt

· złączka PE fi 40/GZ 1” - 1 szt.

· zawór zwrotny przelotowy 1” - 1 szt.

· filtr mosiężny 1” - 1 szt.

· zawór odcinający 1” - 1 szt.
- połączenie hydroforu ze stołem kalibrującym i zbiornikami wodnymi przewodem zbrojonym gumowym fi 20

· Zawór odcinający 3/4” - 1 szt.

· Wąż gumowy – 40 m

1. Termin realizacji zamówienia – do 20.09.2013r.

2. Oferta powinna zawierać:

- Adresata oferty (do kogo jest kierowana)

- Opis realizacji zadania

- Cenę sprzedaży poszczególnych urządzeń (oddzielnie dla każdego urządzenia)

- Termin ważności oferty

3. Oferta powinna być sporządzona w języku polskim.

4. Dopuszcza się możliwość składania ofert częściowych na poszczególne urządzenia

5. W przypadku złożenia oferty w walucie obcej wartość urządzenia w trakcie porównywania złożonych ofert przeliczona zostanie po średnim kursie NBP z dnia poprzedzającego dzień wyboru wykonawcy.

6. Za dzień złożenia oferty uważa się dzień jej dostarczenia do siedziby firmy WESTO Leszek Pogorzelski. 

7. Oferent ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem oferty.

8. Oferent  może zwracać się do zamawiającego o wyjaśnienia dotyczące wszelkich wątpliwości związanych z zapytaniem ofertowym. Osobą uprawnioną do kontaktu przez zamawiającego jest Leszek Pogorzelski, tel. 606394131

9. Ofertę można dostarczyć osobiście, przesłać pocztą lub kurierem na adres :

Westo Leszek Pogorzelski

Ul. Komarowa 3

15-682 Białystok

10. Kryteria wyboru:

O wyborze najkorzystniejszej oferty będą stanowiły:

· cena 100%
11. Termin składania ofert:
· Oferty należy składać w terminie do 31.07.2013r. Wybór wykonawcy nastąpi do 01.08.2013 r. 
…………………………………………………

(podpis i pieczątka)
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