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SPIS RYSUNKOW

Data rewizji: Nr rewizji
SPIS RYSUNKOW
Nr rysunku:
Lp. OPIS
1. | Zbiornik V=300m3 - zestawienie. NFT-W-K-01
2. | Wezownice grzewcze poziome. NFT-W-K-02
3. | Wezownica grzewcza pionowa. NFT-W-K-03
4. | Plaszcz zbiornika V=300m3. NFT-W-K-04
5. | Dno zbiornika V=300m3. NFT-W-K-05
6. | Dach — konstrukcja zbiornika V=300m3. NFT-W-K-06
7. | Dach — pokrycie zbiornika V=300m3. NFT-W-K-07
8. | Zbiornik V=300m3 — krdéce. NFT-W-K-08
9. | Wiaz gérny DN60O. NFT-W-K-09
10.| Wiaz boczny DN500. NFT-W-K-10
11.| Rura nalewowa kroéca K1. NFT-W-K-11
12.| Roboty izolacyjne. NFT-W-K-12
13.| Zbiornik V=300m3 - balustrada. NFT-W-K-13
14.| Rozstawienie zbiornikow. NFT-W-K-14
15.| Plan orientacyjny. Rozmieszczenie kompleksu NFT-W-K-15

zbiornikow.
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1. Podstawa opracowania

Projekt konstrukcyjny wykonawczy zbiornika V=300m? zostat sporzadzony
na podstawie umowy zawartej z Inwestorem — firmg NAFTAN oraz na
podstawie wytycznych Inwestora i zaakceptowanych rys. zatozeniowych.

2. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt techniczny konstrukcyjny wykonawczy
bezcisnieniowego zbiornika magazynowego parafiny w konstrukcji stalowej z
dachem statym. W skiad projektu wchodza:

2.1. Opis techniczny

2.2. Obliczenia (w archiwum biura projektow)
2.3. Specyfikacje materiatéw — na rysunkach
2.4. Rysunek zestawieniowy

2.5.  Wytyczne posadowienia zbiornika

2.6. Rysunek izolacji termicznej

2.7. Rysunki ptaszcza, dna, dachu, wkazow

3. Przedmiotem odrebnych projektow sa:
3.1. Instalacja technologiczna — orurowanie
3.2. Instalacja elektryczna i odgromowa
3.3. Plan zagospodarowania i rozmieszczenie zbiornikdw
3.4. Rozstaw aparatéw

3.5. Instrukcje technologiczng spawania i projekt organizacji montazu
opracuje wykonawca robot montazowych.
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4. Charakterystyka zbiornika

Zbiornik bezcisnieniowy magazynowy parafiny (opcjonalnie dopuszczane
magazynowanie oleju napedowego) w konstrukcji stalowej z dachem statym w
ksztalcie stozka i dnem ptaskim ze spadkiem w kierunku obwodu.

L.p. Parametr Warto $¢é Jedn.
1. | srednica wewnetrzna zbiornika 6 200 mm
2. | wysokos¢ ptaszcza 10 485 mm
3. | srednica dna 6412 mm
4. | wyniostos¢ dachu 450 mm
5. | max. wys. napetnienia 10171 mm
6. | pojemnos$¢ nominalna 300 m?
7. | pojemnos$¢ wypetnienia 312 m?
8. | pojemnosé catkowita 320,7 m°
9. | pojemnos$¢ eksploatacyjna 304 m°
10.| ciezar wtasciwy parafiny 870 kg/m®
11.| ciezar wtasciwy ON — opcjonalnie 850 kg/m®
12.| max. nadcisnienie w strefie gazowej 15 kPa
13.| max. podcisnienie w strefie gazowej 0,2 kPa
14.| temp. obliczeniowa 100 T
15.| obcigzenie $niegiem \Y -
16.| obcigzenie wiatrem I -
17.| naddatek na korozje 1 mm
18.| medium w stanie cieklym parafina/ON -
19.| przewidywany czas pracy 50 lat
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5. Materialy na konstrukcje
5.1. Przy doborze materiatdw stosowano wymogi normy PN-EN10025:2005
5.2. Podstawowy gat. stali: S235JR z atestem

6. Konstrukcja dna zbiornika

6.1. Dno posadowione na sprezystym podtozu wykonanym jako poduszka z
wymieszanego suchego piasku z olejem opatowym podgrzanym do
temp. 60T w ilo $ci 10%.

6.2. Dno ze spadkiem w kierunku obwodu zbiornika wykonane z arkuszy
blach o gr. 8 mm.

6.3. Zlgcza wykonane na zakftadke. Ztgcza poprzeczne czotowe na
podkiadce.

7. Konstrukcja ptaszcza zbiornika

7.1. Plaszcza zbiornika zaprojektowany z arkuszy blach o podstawowych
wymiarach 6000x2000 mm oraz 6000x740 mm; grubosci arkuszy: 6, 7,
8 mm.

7.2. Wszystkie ztgcza pionowe z podpawaniem grani.

7.3. Ptaszcz zbiornika zwiehczony pierscieniem z kgtownika 60x60x6.
8. Konstrukcja dachu zbiornika

8.1. Konstrukcja dachu sktada sie ze zwornika i dzwigarow.

8.2. Konstrukcja przejmuje obcigzenia pionowe od uktadu z gory na doét —
ciezar wkasny, snieg, podcisnienie, izolacja, obudowa.

8.3. Dzwigary zaprojektowano z profili IPE120; zwornik zaprojektowano z
blachy.

9. Poszycie dachu

9.1. Poszycie dachu zaprojektowano z blach o gr. 5 mm

9.2. Zigcza miedzy elementami poszycia zaprojektowano na zaktadke.
10.Balustrady

Balustrady wokot dachu zaprojektowano z kgtownika 50x50x5, a stupki z
katownika 60x60x6, bortnice z blachy stalowej; malowane na kolor zotty.
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11.Schody, pomosty

Nie wchodzg w zakres niniejszego opracowania.

Wytyczne do opracowania projektu schodoéw i pomostow:

11.1.

11.2.

11.3.

Schody wejsciowe zaprojektowa¢ montowane do zewnetrznej strony
ptaszcza.

Belki policzkowe schodow zaprojektowac z ptaskownikéw.

Stopnie schodow i pokrycia pomostow zaprojektowacé z kratek
pomostowych obramowanych i ocynkowanych ogniowo.

12.Wiazy

12.1.

12.2.

12.3.

Zbiornik wyposazony we wiaz zlokalizowany na ptaszczu oraz jeden
wtaz dachowy.

Wiaz sktada sie z czesci cylindrycznej, potgczenia kotnierz-przykrywa i
naktadki wzmacniajgce;j.

Naktadki wzmacniajgce posiadajg otwory nagwintowane umozliwiajgce
kontrole szczelnosci spoin w tym rejonie.

13.Krbééce

13.1.

13.2.

Zbiornik wyposazony w kro¢ce wg. tabeli kroécow na rysunku
zestawieniowym.

Kroéce produktowe wykonac z rury z kotnierzem ptaskim PN16; krocce
oleju grzewczego z kotnierzem szyjkowym PN40.

14.Fundament

Nie jest objety niniejszym opracowaniem. Wytyczne do opracowania projektu
fundamentow:

14.1.

14.2.

14.3.

Fundament pod zbiornik zaprojektowac jako ptyte zelbetowg z tawg
fundamentowg w postaci pierscienia obwodowego.

Zaprojektowaé poditoze pod ptyte z warstwy piasku zageszczonego do
14=0,95 gr. 30 na ktérym utozy¢ beton podkiadowy o gr. 10 cm.

Zaprojektowac izolacje przeciwwilgociowg z dwdch warstw papy na
lepiku.
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14.4.

14.5.

Izolacje termiczng zaprojektowac ze szkia piankowego o porach
zamknietych o gr. 30 cm. Na izolacje termiczng zastosowac piasek z
olejem wg. pkt. 6.1.

Na obwodzie zbiornika przewidziano 12 srub kotwigcych M16.

15.Zabezpieczenie przed wyladowaniami atmosferycznymi

Zaprojektowaé elementy uziemienia stanowigce system instalacji elektrycznej i
odgromowej — w odrebnym opracowaniu. Na rys. NFT-W-K-01 i NFT-W-K-04
oznaczono koncowki uziemiajgce.

16.Zabezpieczenie antykorozyjne

16.1.

16.2.

16.3.

Powierzchnia zewnetrzna ptaszcza — 220 m? — zestaw malarski
TEKNOS: Korro SS gr. 1 x 15 pm; Teknozinc SS gr. 1 x 80 pm

Powierzchnia dachu — 40 m? — zestaw malarski TEKNOS: Korro SS gr.
1 x 15 um; Teknozinc SS gr. 1 x 80 um

Barierki - 2 m? — zestaw malarski TEKNOS: Teknoplast Primer 7 MIOX
gr. 2 x 120 um; Teknodur 0090 gr. 2 x 40 um

17.1zolacja cieptochronna

17.1.

17.2.

17.3.

17.4.

17.5.

17.6.

Izolacje wykona¢ z wetlny mineralnej
Grubosc izolacji: 20 cm
Do wykonania izolacji uzy¢ ptyt o gr. 10 cm; w dwoch warstwach.

Po zaizolowaniu Sciany boczne ostoni¢ blachg stalowg powlekang
fatdowg T18/720 gr. 0,75 mm.

Izolacje dachu ostoni¢ blachg stalowg powlekang gr. 0,75 mm lub
blachg aluminiowg gr. 0,8 mm.

Pozostate elementy izolowane cieplnie obrobi¢ blachg aluminiowg gr.
0,8 mm.

17.7. Wytyczne wykonania izolacji — rysunki: NFT-W-K-12.

18.Kontrola i préby

18.1. Wymagana klasa ztgcz spawanych: 3

18.2. Kontrola szczelnosci spoin: ,nafta-kreda”
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18.2.1. Wszystkie potgczenia spawane w pasach o szert. 20 mm
oczysci¢ do metalicznego potysku, usungc¢ zgorzeliny i brud;
oczyszczone powierzchnie zmy¢ ciepta wodg; wytrze¢ do sucha
Szmatami.

18.2.2. Spoiny zewnetrzne zasmarowac roztworem kredy, a spoiny
wewnatrz zwilzyé naftg pedzlem lub natryskiem; czynnosc¢
powtarza¢ w ciggu 24h, tak aby zapewnic¢ ciggte zwilzenie spoin
naftg.

18.2.3. Jezeli po 24h na warstwie kredy nie wystgpig ciemne plamy
prébe mozna uznaé¢ za pozytywna; w przypadku wystgpienia
ciemnych plam na kredzie spoine w tym miejscu wycigc i potozy¢
powtdrnie; powtorzy¢ probe.

18.3. Proba hydrauliczna
18.3.1. W pierwszej kolejnosci napetnic¢ zbiornik do ¥2 wysokosci na 24 h
18.3.2. Po 24 h dopetni¢ zbiornik do petna; przerwa 72 h.

18.3.3.  Po zakonhczeniu prob oprozni¢ zbiornik i osuszy¢ wnetrze.
Zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje wykona¢ po zakohczeniu
préb.



