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Dane identyfikujgce Zamawiajgcego:

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe “MEDGAL” J6zef Borowski
ul. Waska 59, 15-122 Biatystok NIP: 542 010 34 71, REGON:050211407
tel: (85) 6632-344, 6632-898, fax: (85) 6632-622 bj@medgal.com.pl

ZAPYTANIE OFERTOWE

na dostawe
nowego Centrum Frezarskie 5-osiowego (1 szt.)

1. Firma Przedsiebiorstwo —Produkcyjno -Ustugowo-Handlowe ,,MEDGAL” Jézef
Borowski, z siedziba: 15-122 Bialystok, ul. Waska 59
zwraca sie z prosba o przediozenie oferty na dostawe:
Centrum Frezarskie 5-osiowe (1 szt.)
2. Opis przedmiotu zamoéwienia — wedtug Zatgcznika Nr 2
3. Termin realizacji zaméwienia: — do dnia 28.02.2013 r.
4. Kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty — 100 % cena netto oferty
5. Waznos$¢ oferty — 60 dni od daty wystawienia oferty

6. Termin zwigzania ofertg — 60 dni

7. Termin skiadania ofert — 15.10.2012 r. do godziny 16.00

Oferte nalezy przestaé na fax: + 48 85 6632 622, e-mail: bi@medgal.com.pl,
droga pocztowa badz osobiscie na adres: 16-001 Ksiezyno koto Biategostoku, ul.
Niewodnicka 26A.

Oferta powinna by¢ opieczetowana i podpisana, za$ w przypadku oferty wystanej na adres
e-mail oferta powinna zwiera¢ dane osoby uprawnionej do sporzadzenia oferty.
Rozpatrywane beda tylko te oferty, ktére wptynety w wyznaczonym terminie.

8. Osoby upowaznione do kontaktow:
- w sprawach merytorycznych: Jézef Borowski, Piotr Bogut
- w sprawach formalnych: Marcin Franke
tel. 85 6632 344, fax: 85 6632 622

9. MIEJSCE REALIZACJI DOSTAWY - Zaktad Produkcyjny Zamawiajacego
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe ,,MEDGAL”,
16-001 Ksiezyno koto Biategostoku, ul. Niewodnicka 26A, Polska

4. Wymagane jest wypetnienie nastepujacych dokumentow:
- FORMULARZ OFERTOWO-CENOWY (wedtug Zatgcznika Nr 1)
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Zatacznik Nr 1

FORMULARZ OFERTOWO - CENOWY

Oferta dla Przedsiebiorstwa Produkcyjno-Ustugowo-Handlowego ,, MEDGAL” J6zef Borowski
15-122 Biafystok, ul. Waska 59

l. DANE OFERENTA

.Petna Nazwa firmy .........cccociiiii e,
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Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Niniejszym oferujemy dostawe urzadzenia, zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamoéwienia
— wedtug Zatgcznika Nr 2

Cena Wartosc¢ netto
: Stawka
jednostkowa netto
.. VAT
Lp. Nazwa llos¢ | Jm %

Centrum Frezarskie
1. 5-osiowe 1 Szt.

taczna wartos¢ Netto

Przeliczenie waluty obcej na PLN, celem dokonania poréwnania ofert bedzie
nastepowato wg kursu sredniego NBP ustalonego na dzien ostatecznego terminu
skitadania ofert
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.  SPOSOB OBLICZANIA CENY OFERTY

1. Cena oferty jest ceng catkowitg netto z dostawg przedmiotu zaméwienia,
uwzgledniajaca:

-koszty transportu krajowego i zagranicznego,

-ubezpieczenie towaru w kraju i zagranicg,

-naleznosci celne/cto, podatek graniczny.

IV. Oswiadczamy, ze oferujemy dostawe przedmiotu zaméwienia za cene okreslong w
niniejszym Formularzu Ofertowo-Cenowym. Ceny nie uleghg wzrostowi do konca
trwania umowy.

V. Przedmiot zaméwienia wykonamy wedlug zapotrzebowania Zamawiajacego, a
dostawa bedzie zrealizowana nie poézniej niz w ciggu .................. dni od dnia
podpisania umowy.

VI. W rozliczaniach bedzie obowigzywaé¢ termin ptatnosci, ktéory wynosi
VIl. Oswiadczamy, ze uzyskaliSmy konieczne informacje potrzebne do przygotowania
oferty.

VIIl. Oswiadczamy, ze oferta jest wazna przez 60 dni od daty jej ztozenia.

Migjsce i data: ........cooevvviieiiiiiieie e,

Podpis i pieczgtka osoby
upowaznionej do reprezentowania
firmy
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Zatacznik Nr 2

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy: Centrum Frezarskie 5-osiowe (1 szt.)

Wymagane parametry maszyny:

Wysokoobrotowe wrzeciono na 15 000 obr/min, naped bezposredni z silnika;

Sterowanie Heidenhain iTNC 530 lub nowsze, 0,5 ms czas obrébki pojedynczego bloku
programu. Interpolacja liniowa w 5 osiach, kotowa w 3 osiach, interpolacja spline, obrobka
linii Srubowej;

Bezposrednie napedy osi obrotowych stotu (A i C) przy pomocy silnikow momentowych;

Wodny system sptukiwania wiérow i schtadzania przedmiotu obrabianego na
stole roboczym;

Chiodzenie cieczg przez wrzeciono CTS 70 bar z dodatkowg stacjg wysokiego cisnienia;
Chiodzenie powietrzem przez wrzeciono ATS 5 bar;
Termostabilizacja wrzeciona z chtodziarkg wodng;

Stot obrotowo-uchylny (4 i 5 0$) zintegrowany z obrabiarkg, posadowiony bezposrednio na
prowadnicach osi X dla zwigkszenia wydajnosci obrobki oraz doktadnos$ci i nosnosci stotu;

Przetworniki obrotowe wysokiej doktadnosci Heidenhain RCN 226 +/- 5 montowane w osi
obrotu osi A i C dla podniesienia dokfadnosci obrébki;

Bezluzowe, precyzyjnie szlifowane przektadnie srubowe toczne we wszystkich liniowych
osiach przesuwu. Napedy bezposrednie z silnikow przez sprzegta bezluzowe;

Prowadnice toczne wateczkowe we wszystkich osiach liniowych;
Automatyczny magazyn na 24 narzedzia ze zmieniaczem (obrotowe ramie);
Petna, szczelna kabina ostaniajgca przestrzen robocza;

Dno kabiny wykonane ze stali nierdzewnej, celem unikniecia zdrapywania lakieru z dna
kabiny;

Teleskopowe ostony prowadnic w osiach X, Y'i Z;
Elektroniczne kotko reczne HR 410;

Karta Ethernet, ztgcza USB i RS 232;
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Pamie¢ min. 20GB (duza pamie¢ dla programdéw obrébkowych);

Elementy ustawienia maszyny na miejscy pracy;
Zgarniakowy transporter wioréw;

Sonda Heidenhain do obrabianego detalu;
Sonda Heidenhain do narzedzia;

Srednica stotu roboczego okoto 450 mm;

Max. obcigzenie stotu okoto 400 kg;

Przesuwy: X /wzdtuzny 500mm, Y / poprzeczny 600 mm,
A/ uchylny +/- 95° Stopnie, C / obrotowy n*360°;

Magazyn narzedzi — 24 szt.;

Dokfadnos¢ pozycjonowania osi liniowych £ 0,005 mm;
Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi liniowych 0,005 mm;
Dokfadnosé¢ pozycjonowania osi obrotowych +/- 5” sekund;
Opcja monitorujgca mozliwosé kolizji;

Kompensacja kinematyki obrabiarki wraz z kulg pomiarowa;

DODATKOWO:

Z [ pionowy 450 mm,

wymagane jest dostarczenie instrukcji uzytkowania i programowania w jezyku polskim;

wymagane jest dostarczenie maszyny do siedziby Zamawiajgcego przez Dostawce;

wymagane jest uruchomienie maszyny przez Dostawce w siedzibie Zamawiajgcego;

wymagane jest zapewnienie przez dostawce bezptatnego szkolenia pracownikéw
Zmawiajgcego z zakresu obstugi i programowania maszyny — w siedzibie Zmawiajgcego;

wymagany jest okres gwarancji maszyny — minimum 12 miesiecy



