Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego BG.2512.5.2.2023

Szczegblowy opis przedmiotu zaméwienia

OGOLNE UWAGI

1. Wymagania og6lne

1.1.

1.1.

1.2.

Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem zamoéwiona jest ,Zakup mebli do pomieszczeni kancelarii ogdlnej
oraz sali konferencyjnej budynku Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podlaskiego

w Biatymstoku przy ul. Marii Sklodowskiej Curie 14” zgodnie z zalaczona
dokumentacja projektowa aranzacji wnetrz w zakresie wykonania, dostawy
oraz montazu lady kancelarii ogélnej, stotu prezydialnego oraz mdéwnicy
a takze zakup szaf kartotekowych.

Informacja o lokalu

Budynek, w ktérym bedzie realizowany przedmiot zamoéwienia jest
budynkiem X-cio pietrowym po przeprowadzonym kompleksowym
remoncie. Budynek wyposazony jest w windy osobowe.

Wykonawca skladajac oferte zobowiazany jest zaznajomié sie z warunkami
lokalnymi, w ktérych beda prowadzone prace i uwzglednic je w kalkulacji
cenowej.

Organizacja robét, przekazanie placéwki

- Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego dokumentacje projektowa dla
planowanego zadania (dotyczy czedci 1);

- Podczas realizacji dostaw, Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone
mienia Zamawiajacego;

- Dostawy powinny by¢ tak prowadzone, aby obiekt i jego elementy byty
w zadawalajacym stanie przez caly czas, do momentu zakoriczenia prac;

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub trudnosci technicznych,
nalezy skonsultowa¢ problem z Zamawiajacym przed wykonaniem
elementu. Koszt naprawy, rozwiazania przyjetego blednie w skutek braku
konsultacji ponosi Wykonawca;

- Wykonawca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniami lub
zniszczeniem wlasnodci prywatnej i publicznej. Jezeli w zwiazku
z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem dostaw oraz montazu
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci prywatnej lub publicznej,
to Wykonawca na sw¢j koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wtasnos¢,



a jej stan po naprawie powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia;

- W kazdym przypadku, gdy dostawy i montaz zostaly przerwane,
Wykonawca zobowiazany jest do nalezytego zabezpieczenia placéwki oraz
dostaw juz wykonanych.

2. Wymagania dotyczace materialéw i wyrobow

- Wszystkie uzyte materialy do wykonania przedmiotu zaméwienia musza by¢
dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadaé wszelkie wymagane przez
przepisy prawa $wiadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodnosci oraz
spelniaé¢ wszelkie wymagane przez przepisy prawa wymogi w zakresie norm
bezpieczeristwa. Musza spetnia¢ wymogi w zakresie ergonomii, przepiséw BHP
obowiazujacych na terenie Rzeczpospolitej Polskiej oraz zawartych
w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 1 grudnia 1998 r.
w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych
w monitory ekranowe (Dz.U.1998. Nr 48 poz. 973) a takze posiada¢ wszelkie
niezbedne atesty dopuszczajace do stosowania w obiektach uzytecznosci
publicznej;

- Wykonawca przedstawil minimum 8 wzoréw plyt wiérowych melaminowanych
(laminowanych), minimum 8 wzoréw wybarwieni okleiny naturalnej zblizonych
kolorystycznie do przyjetej kolorystyki uzytej w Dokumentacji Projektowej; po
podpisaniu umowy (dotyczy czedci 1).

Uzyte w Szczegélowym Opisie Przedmiotu Zamoéwienia (SOPZ) nazwy
zastosowanych materialé6w, znaké6w towarowych, marek czy technologii nalezy
traktowaé w mysl art.101 ustawy Prawo Zamoéwien Publicznych, jaki informacje
na temat oczekiwanego standardu i poziomu, jakosci, a nie $cisle, jako wyréb
konieczny do wuzycia. Mozliwe jest zastosowanie innych réwnowaznych
materialbw i wyrobéw, ktérych zastosowanie zagwarantuje spelnienie
warunkéw podstawowych zawartych w dokumentacji oraz pozwoli na
zachowanie standardu i poziomu, jakosci rownowaznego lub nie gorszego od
okreslonego w dokumentacji. Potwierdzenie réwnowaznosci oferowanych
rozwiazan i wyrobé6w w stosunku do wskazanych w projekcie i dokumentacji,
nalezy do obowiazké6w Wykonawcy.

3. Wymogi dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu, na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet
bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma bydé
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

4. Wymagania dotyczace transportu

Wykonawca zabezpieczy transportowane elementy meblowe oraz wyposazenie we
wlasnym zakresie i jest w pelni odpowiedziany, za jako$¢ przewozu. Wykonawca
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whniesie przedmioty dostawy na odpowiednie pietro, zamontuje wedltug projektu

wyposazenia w meble i przekaze w stanie wyregulowanym (wypoziomowanym,

dopasowanym), wyczyszczonym i gotowym do uzytku.

5. Kontrola, jakosci

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu czy dostarczony towar jest zgodny
z dokumentami, czy posiada wymagane certyfikaty oraz czy montaz przebiegat
zgodnie z instrukcja producenta i dokumentacja projektowa.;

W trakcie realizacji dostawy do pomieszczeri Zamawiajacy ma prawo do
zglaszania uwag i zastrzezen w zakresie, jakosci i kompletnosci dostarczanych
mebli i wyposazenia;

Wszystkie elementy nieprawidlowo zmontowane, zostana ponownie
zmontowane na koszt Wykonawcy;

Elementy uszkodzone podczas montazu lub w wyniku nieprawidlowego
montazu zostana wymienione na koszt Wykonawcy.

1. Ogolne warunki wykonania i odbioru

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dostaw zgodnie z umowa lub
wcze$niejszymi ustaleniami z Zamawiajacym;

Wykonawca przed przystapieniem do realizacji przedmiotu zamoéwienia
wykona pomiar pomieszczeri po remoncie dla ostatecznego potwierdzenia
wymiaréw mebli oraz wyposazenia;

Nalezy przed przystapieniem do rob6t montazowych sprawdzié¢ zgodnos¢ oraz
jakos¢ dostarczonego towaru i ich lokalizacje z dokumentacja projektowa
(dotyczy czesci 1);

Po zakoriczonych pracach montazowych Wykonawca pozostawi pomieszczenia
w stanie niepogorszonym;

Wszelkie materialy opakowaniowe (palety, kartony, folie, tasmy, styropian itp.)
nalezy usuna¢ i wywiezé z terenu Zamawiajacego. Koszt wywozu ponosi
Wykonawg;

Obmiar nalezy wykonac¢ w jednostkach wskazanych w SOPZ szt. ( sztuka)
WielkoSci obmiarowe okreéla sie na podstawie dokumentacji projektowej
(dotyczy czedci 1) z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Zamawiajacego i sprawdzonych w naturze.

8. Gwarancja

Wszystkie meble powinny by¢ wykonane w taki sposéb i z takich materiatéw, aby

zapewnialy dlugoletnia trwalo$é bez pogorszenia sie ich wygladu i estetyki.

Wykonawca udzieli minimum 5-letniej gwarancji. Gwarancja powinna obejmowac

zar6wno caly produkt jaki i jego elementy.
9. Serwis

Wykonawca w okresie obowiazywania gwarancji zapewni bezplatny serwis.

Zgloszenie serwisanta do naprawy przedmiotu zaméwienia powinno nastapic



w ciagu 48 godzin od daty otrzymania zgloszenia o usterce, a naprawa zostanie
wykonana w ciagu kolejnych 7 dni roboczych.

10. Odbiér dostaw
Wykonane dostawy beda podlegaly nastepujacym odbiorom:

- O odbiorze koficowym Wykonawca powiadomi Zamawiajacego droga
telefoniczna lub e-mailowa, nie pézZniej niz w ostatnim dniu zakoriczenia
terminu okresSlonego w umowie;

- Odbioru koricowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca dostawy dokona ich oceny
jakodciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania dostaw z dokumentacja projektowa (dotyczy czesci 1)
i OPZ;

- Podstawowym dokumentem do odbioru koricowego jest protokét odbioru
sporzadzony wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

11. Podstawa platnosci

Podstawa platnosci bedzie protokét koricowy odbioru przedmiotu zamoéwienia

podpisany przez komisje Zamawiajacego oraz Wykonawce.

Czesénrl
Ogo6lne warunki wykonania

Przedmiotem zamoéwiona jest wykonanie, dostawa i montaz mebli wraz
Z wniesieniem, montazem i ustawieniem w pomieszczeniach kancelarii ogodlnej
(parter) oraz Sali konferencyjnej (pietro 1) w budynku Urzedu Marszatkowskiego
Wojewoddztwa Podlaskiego przy ul. Marii Sklodowskiej-Curie 14.

Meble nalezy wykonac profesjonalnie, zgodnie ze sztuka stolarska, z zachowaniem
wysokiej jakosci, estetyki i trwatosci wykonania. Wszystkie uzyte materialy do
wykonania mebli, musza by¢ dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadad
wszelkie wymagane przez przepisy prawa $wiadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje
zgodnodci oraz spelnia¢ wszelkie wymagane przez przepisy prawa wymogi
w zakresie norm bezpieczenistwa.

Meble nalezy calkowicie zmontowa¢ i wypoziomowaé. Wszelkie materialy
opakowaniowe (palety, kartony, folie, taSmy, styropian itp.) nalezy usunac i wywiezé
z terenu Zamawiajacego. Koszt wywozu ponosi Wykonawca.

Wymiary wskazane przez Zamawiajacego nalezy bezwzglednie
sprawdzié/potwierdzi¢ przed rozpoczeciem realizacji, meble oraz wyposazenie
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dopasowa¢ do wskazanych przez Wykonawce pomieszczen z uwzglednieniem
wszystkich nieréwnosci $cian, braku katow prostych, wykoniczer przypodiogowych,
podciagéw, stupéw itp. Nalezy rowniez uwzglednié wszelkie gniazda, podejscia
przewodéw oraz lokalizacje puszek instalacyjnych zaréwno energetycznych jak
i teleinformatycznych. Jezeli bedzie taka konieczno$é¢ w meblach nalezy przewidzie¢
przepusty kablowe na przeprowadzenie okablowania.

Wszystkie wymiary podano w cm lub w mm, wg zasady: szerokos$¢ (dlugosc) x
glebokos$¢ x wysokosé. Do podanych w opisach wymiaréw gabarytowych mebli
stosuje sie tolerancje odpowiednio +/- 1 cm.

W szczegoétach realizacji zaméwienia nalezy kierowac sie zataczonymi opisami. Jezeli
w dalszej czesci beda zastosowane inne rozwiazania dotyczace uzytych materiatéw
oraz rozwiazan konstrukcyjnych mebli to nalezy sie do nich stosowac.

Przed przystapieniem do realizacji, po podpisaniu Umowy Wykonawca powinien
dokonad wizji pomieszczeni w celu potwierdzenia wymiaréw mebli.



Kancelaria ogélna

1. Lada recepcyjna - ZM.01 - szt. 1.
Wymiary: 5000 x 1170 x 1900 mm (szer. x wys. x gt.)
Lada wykonana z dwoéch moduléw: lady gléwnej i stolu do obstugi oséb
niepelnosprawnych.
Materiaty wykoriczeniowe lady gtéwne;:
LAMELE - lamele wykonane na no$niku MDF barwionym w masie na kolor
czarny, gr. ptyty MDF 19 mm + laminat HPL gr. 0,8mm np.: EGGER H3398 lub
réwnowazny, naklejony Il-stronnie z warstwa przeciwprezna. Po naklejeniu HPL
na MDF wykonane frezowanie o szerokosci 12 mm na gleboko$¢ 8 mm oraz
impregnacja ptyty MDF barwionej w masie woskiem.
BLAT - na podbudowie z ptyty MDF barwionej w masie na kolor czarny, gr. ptyty
MDF 19 mm, blat przykryty szklem bezpiecznym hartowanym grafitowym gr. 5
mm,; W blacie zamontowac¢ przepusty kablowe ©60 mm, wykonane z PCV w
kolorze mebla. Usytuowanie przepustéw ustali¢ na miejscu z Zamawiajacym.
Laczna grubosc¢ blatu 5 cm
KORPUS - korpus lady wykonany z plyty wiérowej, laminowanej, gr. 18 mm,
o strukturze drewnopodobnej w kolorze czarnym, np.: EGGER U999 lub
rOwnowazna.
Materialy wykonczeniowe stotu dla obstugi oséb niepelnosprawnych:
Stét wykonany z plyty lakierowanej gr. min. 18 mm o strukturze drewnopodobnej
w kolorze czarnym, niepalcujacej, np. EGGER PerfectSense Feelwood U999 TM28
lub réwnowazny.
Blat przykryty szktem bezpiecznym hartowanym grafitowym gr. 5 mm.
Szklo nad wneka z panelem z mchem: szklo bezpieczne hartowane przezierne, gr.
8 -10 mm.
Panel z mchem
Panel z mchem - mech poduszkowy o gestej strukturze, zaimpregnowany;
wybarwienie na kolor zielony - odcien wg wyboru Inwestora; mech klejony do
plyty MDF o gr. 5 - 10 mm, zabezpieczonej przeciwwilgociowo; grubos¢ catkowita
panelu: 50 - 60 mm

UWAGA:

- Laczniki i Sruby niewidoczne.

- Wymiary wskazane przez Zamawiajacego nalezy bezwzglednie
sprawdzié/potwierdzié przed rozpoczeciem realizacji!

- Wykonawca na podstawie rysunkéw technicznych powinien sporzadzié
rysunki warsztatowe mebli i uzgodni¢ je z Zamawiajacym.

Sala konferencyjna

2. Sté6t prezydialny - ZM.05:
Wymiary catosci: 4040 x 1160 x 720 mm (szer. x wys. x gt.)



Stét prezydialny wykonany jest z 4 moduléw: stotu skrajnego prawego, dwoéch
stoléow srodkowych i stotu skrajnego lewego oraz 4 podstaw: skrajnej prawej,
dwoch srodkowych i skrajnej lewe;j.

Stét skrajny prawy i st6l skrajny lewy stanowia swoje lustrzane odbicie.
Podstawa skrajna prawa i podstawa skrajna lewa stanowia swoja lustrzane
odbicie.

Materialy wykonczeniowe moduléw stotu:

- Wymiary stotu srodkowego: 1000 x 820 x 720 mm (szer. x wys. x gt.)

- Wymiary stotu skrajnego: 1020 x 820 x 720 mm (szer. x wys. x gt.)

Front i panele boczne stoléw skrajnych — lamele wykonane na nosniku MDF

barwionym w masie na kolor czarny, gr. ptyty MDF 19 mm + laminat HPL gr. 0,8

mm np.: EGGER H3398 lub réwnowazna, naklejony II-stronnie z warstwa

przeciwprezna. Po naklejeniu HPL na MDF wykonane frezowanie o szerokosci 12

mm na gleboko$¢ 8 mm oraz impregnacja ptyty MDF barwionej w masie woskiem.

Panele boczne i front faczone pod katem 45°, tak aby krawedz nie byla ostra - do

zastosowania obrzeze 2 mm klejone na klej poliuretanowy, frezowane na 45°

klejenie ptaszczyzn.

- Blat - ptyta wiérowa, laminowana, gr. 36 mm, w kolorze czarnym, np.: EGGER
U899 lub réwnowazna;

- Blat przykryty szklem bezpiecznym hartowanym grafitowym gr. 4 mm;

- Korpus - korpus lady wykonany z plyty wiérowej, laminowanej, gr. 18 mm,
w kolorze czarnym, np.: EGGER U899 lub réwnowazna.

Materialy wykonczeniowe podstaw stotu:
- Wymiary podstawy srodkowej: 1000 x 310 x 400 mm (szer. x wys. x gl.)

- Wymiary podstawy skrajnej: 1020 x 310 x 400 mm (szer. x wys. x gt.)

Front i panele boczne podstaw stotu - lamele wykonane na nosniku MDF
barwionym w masie na kolor czarny, gr. ptyty MDF 19 mm + laminat HPL gr. 0,8
mm np.: EGGER H3398 lub réwnowazna, naklejony II-stronnie z warstwa
przeciwprezna. Po naklejeniu HPL na MDF wykonane frezowanie o szerokosci 12
mm na gleboko$¢ 8 mm oraz impregnacja ptyty MDF barwionej w masie woskiem.
Panele boczne i front faczone pod katem 45°, tak aby krawedZ nie byla ostra - do
zastosowania obrzeze 2 mm klejone na klej poliuretanowy, frezowane na 45°
klejenie ptaszczyzn.

Korpus - korpus lady wykonany z plyty wiérowej, laminowanej, gr. 18 mm,
w kolorze czarnym, np.: EGGER U899 lub réwnowazna

Uwaga:
- Wpykoniczenie frontéw i paneli bocznych stanowi ciaglos¢ wzoru lameli na
nosniku MDF.

- Laczniki i Sruby niewidoczne.



- Wymiary wskazane przez Zamawiajacego nalezy bezwzglednie
sprawdzié/potwierdzié przed rozpoczeciem realizacji!

- Wykonawca na podstawie rysunkéw technicznych powinien sporzadzié
rysunki warsztatowe mebli i uzgodni¢ je z Zamawiajacym.

3. M6éwnica - ZM.06:

Wymiary: 512 x 1200 x 320 mm (szer. x wys. x gt.)

Moéwnica wykonana z dwéch modutéw: bazy méwnicy i frontu z blatem.

Druga méwnica stanowi odbicie lustrzane pierwsze;j.

Materialy wykoniczeniowe frontu méwnicy — lamele wykonane na noéniku MDF

barwionym w masie na kolor czarny, gr. ptyty MDF 19 mm + laminat HPL gr. 0,8

mm np.: EGGER H3398 lub réwnowazna, naklejony II-stronnie z warstwa

przeciwprezna. Po naklejeniu HPL na MDF wykonane frezowanie o szerokosci 12

mm na gleboko$¢ 8 mm oraz impregnacja ptyty MDF barwionej w masie woskiem.

- Blat - plyta wiérowa, laminowana, gr. 18 mm, o strukturze drewnopodobnej,
np.: EGGER H3398 lub réwnowazna

- Korpus - korpus lady wykonany z plyty wiérowej, laminowanej, gr. 18 mm,
o strukturze drewnopodobnej, np.: EGGER H3398 lub réwnowazna.

Materialy wykonczeniowe bazy méwnicy:

- Wymiary bazy méwnicy: 300 x 1000 x 300 mm (szer. x wys. x gt.)

Baza méwnicy wykonana z plyty lakierowanej gr. min. 18 mm o strukturze
drewnopodobnej w kolorze czarnym, niepalcujacej, np. EGGER PerfectSense
Feelwood U999 TM28 lub réwnowazne; ptyty boczne i czolowa taczone pod katem
45°, tak aby krawedz nie byta ostra - do zastosowania obrzeze 2 mm klejone na klej
poliuretanowy, frezowane na 45° klejenie plaszczyzn.

Uwaga:

- Laczniki i Sruby niewidoczne.

- Wymiary wskazane przez Zamawiajacego nalezy bezwzglednie
sprawdzié/potwierdzi¢ przed rozpoczeciem realizacji!

- Wykonawca na podstawie rysunkéw technicznych powinien sporzadzié
rysunki warsztatowe mebli i uzgodni¢ je z Zamawiajacym.

Na prosbe Zamawiajacego Wykonawca zobowiazuje sie dostarczy¢ atesty, certyfikaty;,
potwierdzajace jako$¢ oferowanych mebli.

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo badan zgodnosci wyrobu z wymogami bezpieczeristwa, wytrzymatosci
i trwalosci wg: PN-EN 527-2:2004, PN-EN 14073-2:2006 - dla danego asortymentu.
Ponadto wymagany jest atest higieniczny na materiaty uzyte do produkgji tj.

- atest higieniczny na ptyte,



- atest higieniczny na obrzeza,

- atest higieniczny na klej.

Zdjecia pogladowe wraz z wymiarami - poz. 1, 2, 3 w zalaczeniu.

Czesénr2

Szafy kartotekowe

Szafa kartotekowa 4 — szuflady o wymiarach: szer. 43,5 cm, gl. 60, wys. 130 cm

Szafka na dokumenty — 4 szuflady

max. obciazenie szuflady: 50 kg

kazda szuflada przystosowana do teczek zawieszkowych

format A4 poziomo

wymiar przechowywanego dokumentu: 275 x 328 mm (wys. x szer.)
zamek centralny, 2 kluczyki w komplecie

kolor — szary.




Zdjecie pogladowe

Szate wykonaé¢ z zimnowalcowanej blachy stalowej o grubosci 0,6 mm,
posiadajaca wysoka odporno$¢ na mechaniczne uszkodzenia. Szafa powinna
posiadac 4 szuflady. Prowadnice teleskopowe zapewniajacy swobodny i ptynny
wysuw szuflad na maksymalna diugosé, z pelnym wyposazeniem wnetrza szafy.
Szafa powinna posiada¢ blokade zapobiegjaca nie pozwalajaca wysunaé wiecej
niz jedna szuflade.
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